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Rokita - Azot_PR KSIAZKA PRZEDMIAROW

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia hm \ Poszcz Razem
1/45231200-7 |Roboty demonta zowe
1.1/KNR 4-02 Demontaz rurociggu stalowego o potgczeniach spawanych o $r. 125 mm m
0506-08
210 m 210.00
RAZEM 210.00
1.2|KNR 4-02 Demontaz rurociggu stalowego o potgczeniach spawanych o $r. 100 mm m
0506-07
317 m 317.00
RAZEM 317.00
1.3/KNR 4-02 Demontaz rurociggu stalowego o potgczeniach spawanych o $r. 65 mm m
0506-06
210 m 210.00
RAZEM 210.00
1.4/KNR 4-02 Demontaz rurociggu stalowego o potgczeniach spawanych o $r. 40-50 mm m
0506-05
440 m 440.00
RAZEM 440.00
1.5/KNR 4-04 Transport ztomu samochodem skrzyniowym z zatadunkiem i wytadunkiem t
1107-01 recznym na odlegtos¢ do 1 km
rury stal 60, |5.55*440/1000 t 2.44
3
rury stal 76, |7.95*210/1000 t 1.67
1
rury stal 18.5*317/1000 t 5.86
139,7x5,6
rury stal 25.2*210/1000 t 5.29
168,3x6,3
RAZEM 15.26

—

1.6|KNR 4-04 Transport ztomu samochodem skrzyniowym - dodatek za kazdy rozpoczety km
1107-04 ponad 1 km

15.26 t 15.26
RAZEM 15.26

2|45231200-7 |Roboty monta zowe
2.1/KNR 7-09 Montaz rurociggdéw z rur i ksztattek DN150mm spawanych ze stali nierdzewnej |m
2105-01, 1.4404 z préba szczelnosci
KNR 7-09
2116-01,
KNR 7-09
0320-01;
KNR 7-09
2901-02
analogia
530 m 530.00
RAZEM 530.00
2.1.]KNR 7-09 Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewngtrznej do 159.0 mm|m
1/2105-01 - rura spawana b/szwu ze stali 1.4404 DN150
530 m 530.00
RAZEM 530.00
2.1./KNR 7-09 Montaz kolan spawanych ze stali 1.4404 DN150 szt.
2|2116-01
52 szt. 52.00
RAZEM 52.00
2.1./KNR 7-09 Montaz tréjnikéw spawanych ze stali 1.4404 DN150 szt.
3/2116-01
11+1 szt. 12.00
RAZEM 12.00
2.1.|KNR 7-09 Montaz zwezek symetrycznych spawanych ze stali 1.4404 DN150/100 szt.
4/2116-01
6+1 szt. 7.00
RAZEM 7.00
2.1.]KNR 7-09 Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $red- |styk.
5/2201-04 nica nominalna 150 mm. $ruby M20x95 - Kotnierz stalowy szyjkowy DN150
PN10
18 styk. 18.00
RAZEM 18.00
2.1.]KNR 7-09 Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $red- |styk.
6/2201-04 nica nominalna 150 mm. $ruby M20x95 - Kotnierz zaslepiajagcy DN150 PN10
1 styk. 1.00
RAZEM 1.00
2.1.|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny | ztacz.
7/0320-01 badane radiologicznie Srednica rurociggu do 159.0 mm. Grubos$¢ $cianki do
8.0 mm
0.2*530+52*2+11*3 zlgcz. 243.00
RAZEM 243.00
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Rokita - Azot_PR KSIAZKA PRZEDMIAROW

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz Razem
2.1.|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny  |ztacz.
8/0320-01 badane radiologicznie Srednica rurociggu do 159.0 mm. Grubos$¢ $cianki do
8.0 mm - spawanie kotnierzy
Krotnosé = 1.6
18 zlacz. 18.00
RAZEM 18.00
2.1. Trawienie po spawaniu + zobojetnienie spoin na rurze fi 159,1mm ze stali zlgcze
9| kalk. wtasna |1.4404
243+18 ztacze 261
RAZEM 261
2.1.|KNR 7-09 Préba pneumatyczna rurociggéw o $rednicy do 273 mm m
10|2904-02
530 m 530.00
RAZEM 530.00
2.2|KNR 7-09 Montaz rurociggéw z rur i ksztattek DN100mm spawanych ze stali nierdzewnej |m
2104-01, 1.4404 z proba szczelnosci
KNR 7-09
2115-01,
KNR 7-09
0319-05;
KNR 7-09
2901-02
225 m 225.0
RAZEM 225.0
2.2.|KNR 7-09 Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 133 mm - |m
1/2104-01 rura spawana ze stali 1.4404 DN100
225 m 225.00
RAZEM 225.00
2.2.|KNR 7-09 Montaz kolan spawanych ze stali 1.4404 DN100 szt.
2|2115-01
27 szt. 27.00
RAZEM 27.00
2.2.|KNR 7-09 Montaz tréjnikdw spawanych ze stali 1.4404 DN100 szt.
3|2115-01
4 szt. 4.00
RAZEM 4.00
2.2.]KNR 7-09 Montaz zwezek symetrycznych spawanych ze stali 1.4404 DN100/50 szt
4/2115-01
8 szt 8
RAZEM 8
2.2.|KNR 7-09 Materialy do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1,6 MPa styk
5/2201-03 (16kG/cm2), Dn 100 mm, sruby M16x80 mm - Kotnierz stalowy szyjkowy
DN100 PN10
6+2 styk 8
RAZEM 8
2.2.|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny | ztacz.
6/0319-05 badane radiologicznie Srednica rurociggu 114.0 mm. Grubos$¢ Scianki do 6.3
mm
0.2*225+27*2+4*3+8 zlgcz. 119.00
RAZEM 119.00
2.2.|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny  |ztacz.
7/0319-05 badane radiologicznie Srednica rurociggu 114.0 mm. Grubos$¢ Scianki do 6.3
mm - spawanie kotnierzy
Krotnosé = 1.6
8 zlacz. 8.00
RAZEM 8.00
2.2. Trawienie po spawaniu + zobojetnienie spoin na rurze fi 108,0 mm ze stali zlgcze
8|kalk. wtasna |1.4404
119+6 ztacze 125
RAZEM 125
2.2.|KNR 7-09 Préba pneumatyczna rurociggéw o $r.do 102 mm m
9|2904-01
225 m 225.00
RAZEM 225.00
2.3|KNR 7-09 Montaz rurociggow z rur i ksztattek DN50mm spawanych ze stali nierdzewnej |m
2102-01, 1.4404 z proba szczelnosci
KNR 7-09
2114-01,
KNR 7-09
0318-05;
KNR 7-09
2901-01
10 m 10.0
RAZEM 10.0
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz Razem
2.3.|KNR 7-09 Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 57.0 mm -|m
1/2102-01 rura spawana ze stali 1.4404 DN50
10 m 10.00
RAZEM 10.00
2.3.]KNR 7-09 Montaz kolan spawanych ze stali 1.4404 DN50 szt.
2|2114-01
11 szt. 11.00
RAZEM 11.00
2.3.|KNR 7-09 Materialy do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $red- |styk.
3|2201-02 nica nominalna 32-65 mm. sruby M12x80 - Kotnierz stalowy szyjkowy DN50
PN10
6 styk. 6.00
RAZEM 6.00
2.3./KNR 7-09 Materialy do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $red- |styk.
412201-02 nica nominalna 32-65 mm. sruby M12x80 - Kotnierz zaslepiajacy DN50 PN10
3 styk. 3.00
RAZEM 3.00
2.3.]KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny | zigcz.
5/0318-05 badane radiologicznie Srednica rurociggu do 57.0 mm. Grubo$¢ $cianki do 4.5
mm
0.25*10+22 zigcz. 25
RAZEM 25
2.3.]KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny | zigcz.
6/0318-05 badane radiologicznie Srednica rurociggu do 57.0 mm. Grubo$¢ écianki do 4.5
mm - spawanie kotnierzy
Krotnosé = 1.6
6 ztacz. 6.00
RAZEM 6.00
2.3. Trawienie po spawaniu + zobojetnienie spoin na rurze Fi 57mm ze stali zlgcze
7|kalk. witasna |OH18NO, Aisi 316Ti
25+6 zlacze 31
RAZEM 31
2.3.]KNR 7-09 Préba pneumatyczna rurociggéw o $r.do 102 mm m
8/2904-01
10 m 10.00
RAZEM 10.00
2.4/KNR 7-09 Kurek kulowy, kotnierzowy PN16 ze stali 1.4404 DN150 szt.
2602-11
7 szt. 7.00
RAZEM 7.00
2.5|KNR 7-09 Kurek kulowy, kotnierzowy PN16 ze stali 1.4404 DN100 szt.
2602-09
4 Szt. 4.00
RAZEM 4.00
2.6|KNR 7-09 Kurek kulowy, kotnierzowy PN16 ze stali 1.4404 DN50 szt.
2602-06
6 szt. 6.00
RAZEM 6.00
2.7 Przemontowanie istniejacego przeptywomierza typ Prowil 72F prod. Endress+ |szt.
Hauser ze demontowanego rurociggu na nowy rurociag wraz z okablowaniem
1 Szt. 1.00
RAZEM 1.00
2.7.]KNR 7-08 Samodzielny blokowy regulator, zestaw elementéw wykonawczo-nastawczych, |szt.
1/0902-03 przeptywomierze magnetohydrodynamiczne, indukcyjne, elektromagnetyczne
7.52.4. wirnikowe i objetosciowe oraz rotametry i telerotametry zabudowane na ruro-
ciggu o sr.do 150 mm Demontaz.
1 szt. 1.00
RAZEM 1.00
2.7.]KNR 7-08 Samodzielny blokowy regulator, zestaw elementéw wykonawczo-nastawczych, |szt.
2/0902-03 przeptywomierze magnetohydrodynamiczne, indukcyjne, elektromagnetyczne
wirnikowe i objetosciowe oraz rotametry i telerotametry zabudowane na ruro-
ciggu o0 $r.do 150 mm
1 Szt. 1.00
RAZEM 1.00
2.7. Okablowanie przeptywomierza szt.
3
1 szt. 1.00
RAZEM 1.00
2.7.]KNR 7-08 Tabliczki informacyjne szt.
4/0807-01
1 Szt. 1.00
RAZEM 1.00
2.8 Zawieszenia ruchome do rur fi 150 mm szt
6 szt 6.00
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Rokita - Azot_PR KSIAZKA PRZEDMIAROW

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz Razem
RAZEM 6.00
2.9 Zawiesia i mocowania do rur fi 100 mm szt
3 szt 3.00
RAZEM 3.00
2.10 Podpora przesuwna rurociggu PP-1 dla rurociggu DN150 z obejma firmy HILTI |kpl.
typ MI=PS 2/1 150/85 wraz z przektadka z gumy oraz prowadnicami przyspa-
wanymi do estakady technicznej orza ochrong antykorozyjng
73 kpl. 73.00
RAZEM 73.00
2.10 Podpora przesuwna rurociggu PP-1 dla rurociggu DN150 z obejma firmy HILTI (kg
1 typ MI=PS 2/1 150/85 wraz z przektadka z gumy
73 kg 73.00
RAZEM 73.00
2.10|KNR 7-24 Montaz konstrukcji wsporczej do zamocowania rurociggéw i aparatow z ele- kg
.2/0148-02 mentéw o masie 5 kg
3.17*73 kg 231.41
RAZEM 231.41
2.10/KNR 7-12 Malowanie pedzlem farbami do gruntowania chlorokauczukowymi konstrukcji  |m2
.3/0204-03 szkieletowych - robota w pasach ochronnych
z.0.3.3.
0.55*73 m?2 40.15
RAZEM 40.15
2.10|KNR 7-12 Malowanie pedzlem farbami nawierzchniowymi i emaliami epoksydowymi kon- |m2
.4/0211-03 strukcji szkieletowych - robota z drabin lub rusztowan przestawnych
z2.0.3.2.
0.55*73 m?2 40.15
RAZEM 40.15
2.11 Podpora przesuwna rurociggu PK-1 dla rurociggu DN150 z obejma firmy HILTI |kpl.
typ MI=PS 2/1 150/85 wraz z przektadka z gumy oraz prowadnicami przyspa-
wanymi do estakady technicznej orza ochrong antykorozyjng
10 kpl. 10.00
RAZEM 10.00
2.11 Podpora przesuwna rurociggu PK-1 dla rurociggu DN150 z obejma firmy HILTI (kg
1 typ MI=PS 2/1 150/85 wraz z przektadka z gumy
10 kg 10.00
RAZEM 10.00
2.11|KNR 7-24 Montaz konstrukcji wsporczej do zamocowania rurociggéw i aparatow z ele- kg
.2/0148-02 mentéw o masie 5 kg
21.17*10 kg 211.70
RAZEM 211.70
2.11|KNR 7-12 Malowanie pedzlem farbami do gruntowania chlorokauczukowymi konstrukcji  |m2
.3/0204-03 szkieletowych - robota w pasach ochronnych
z.0.3.3.
2.1*10 m?2 21.00
RAZEM 21.00
2.11|KNR 7-12 Malowanie pedzlem farbami nawierzchniowymi i emaliami epoksydowymi kon- |m2
.4/0211-03 strukcji szkieletowych - robota z drabin lub rusztowan przestawnych
z.0.3.2.
21 m?2 21.00
RAZEM 21.00
2.12 Podpora punktu statego rurociagu PS-1 dla rurociagu DN150 z obejma firmy  |kpl.
HILTI typ MI=PS 2/1 150/85 wraz z przektadka z gumy oraz prowadnicami
przyspawanymi do estakady technicznej orza ochrong antykorozyjng
4 kpl. 4.00
RAZEM 4.00
2.12 Podpora punktu statego rurociggu PS-1 dla rurociaggu DN150 z obejma firmy  |kg
1 HILTI typ MI=PS 2/1 150/85 wraz z przektadkg z gumy
4 kg 4.00
RAZEM 4.00
2.12|KNR 7-24 Montaz konstrukcji wsporczej do zamocowania rurociggéw i aparatow z ele- kg
.2/0148-02 mentéw o masie 5 kg
2.03*4 kg 8.12
RAZEM 8.12
2.12|KNR 7-12 Malowanie pedzlem farbami do gruntowania chlorokauczukowymi konstrukcji  |m2
.3/0204-03 szkieletowych - robota w pasach ochronnych
z.0.3.3.
1.8*4 m?2 7.20
RAZEM 7.20
2.12|KNR 7-12 Malowanie pedzlem farbami nawierzchniowymi i emaliami epoksydowymi kon- |m2
.4/0211-03 strukcji szkieletowych - robota z drabin lub rusztowan przestawnych
z2.0.3.2.
7.20 m?2 7.20
RAZEM 7.20
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz Razem
2.1 Podpora przesuwna rurociggu PP-2 dla rurociggu DN100 z obejma firmy HILTI |kpl.
typ MI=PS 2/1 100/85 wraz z przektadka z gumy oraz prowadnicami przyspa-
wanymi do estakady technicznej orza ochrong antykorozyjng
31 kpl. 31.00
RAZEM 31.00
2.13 Podpora przesuwna rurociggu PP-2 dla rurociggu DN100 z obejma firmy HILTI (kg
1 typ MI=PS 2/1 100/85 wraz z przektadka z gumy
31 kg 31.00
RAZEM 31.00
2.13|KNR 7-24 Montaz konstrukcji wsporczej do zamocowania rurociggéw i aparatow z ele- kg
.2/0148-02 mentéw o masie 5 kg
3.17*31 kg 98.27
RAZEM 98.27
2.13|KNR 7-12 Malowanie pedzlem farbami do gruntowania chlorokauczukowymi konstrukcji  |m2
.3/0204-03 szkieletowych - robota w pasach ochronnych
z.0.3.3.
0.55*31 m?2 17.05
RAZEM 17.05
2.13|KNR 7-12 Malowanie pedzlem farbami nawierzchniowymi i emaliami epoksydowymi kon- |m2
.4/0211-03 strukcji szkieletowych - robota z drabin lub rusztowan przestawnych
z.0.3.2.
17.05 m?2 17.05
RAZEM 17.05
2.14 Podpora punktu statego rurociagu PS-2 dla rurociagu DN100 z obejma firmy  |kpl.
HILTI typ MI=PS 2/1 100/85 wraz z przektadkag z gumy oraz prowadnicami
przyspawanymi do estakady technicznej orza ochrong antykorozyjng
4 kpl. 4.00
RAZEM 4.00
2.14 Podpora punktu statego rurociggu PS-2 dla rurociaggu DN100 z obejma firmy  |kg
1 HILTI typ MI=PS 2/1 100/85 wraz z przektadkg z gumy
4 kg 4.00
RAZEM 4.00
2.14|KNR 7-24 Montaz konstrukcji wsporczej do zamocowania rurociggéw i aparatow z ele- kg
.2/0148-02 mentéw o masie 5 kg
2.03*4 kg 8.12
RAZEM 8.12
2.14|KNR 7-12 Malowanie pedzlem farbami do gruntowania chlorokauczukowymi konstrukcji  |m2
.3/0204-03 szkieletowych - robota w pasach ochronnych
z.0.3.3.
1.8*4 m?2 7.20
RAZEM 7.20
2.14|KNR 7-12 Malowanie pedzlem farbami nawierzchniowymi i emaliami epoksydowymi kon- |m2
.4/0211-03 strukcji szkieletowych - robota z drabin lub rusztowan przestawnych
z.0.3.2.
7.20 m?2 7.20
RAZEM 7.20
2.15|KNR 7-24 Przedmuchanie instalacji azotem kpl.
0513-11
1 kpl. 1.00
RAZEM 1.00
2.16|KNR 7-24 Préba szczelno$ci instalacii kpl.
0514-11
1 kpl. 1.00
RAZEM 1.00
2.17 Oznakowania trasy rurociagéw samoprzylepnaa tasma informacyjng , rura DN |kpl.
15+150
1 kpl. 1.00
RAZEM 1.00
2.17 Samoprzylepna tasma informacyjna do oznakowania trasy rurociagéw, rura szt
.1|kalk. wtasna |DN 15+150
304 szt 304
RAZEM 304
2.18 Oznakowanie armatury szt
17 szt 17.00
RAZEM 17.00
2.18 Tabliczka identyfikacyjna 52x100 szt
1| kalk. wtasna
17 szt 17.00
RAZEM 17.00
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ZESTAWIENIE MATERIALOW

Norma STD Wersja 4.15a Licencja: 4341 dla Biuro Inzynierskie Tomasz Jaworski

L Nazwa Jm | llo sé llinw. | llwyk. |Cena War- | Grupa | Do- Ce- |Ra- | Ra-
p. jedn. tosé staw- |nado- | ba | ba
ca staw- | t t
cy ma | za-
ks | sto-
ym | so-
al- | wa-
ny  ny
1./4404, kolana spawane 114,3 X 3,0 |szt 1.0000 1.0000 Neumo
mm
2.|/4404 , kolana spawane 168,3x3,0 |szt | 52.0000 52.0000 Neumo
mm
3./4404 , kolana spawane 60,3 x 2,6 szt 1.0000 1.0000 Neumo
mm
4.|4404 , redukcje 114,3x2,6/ 88,9x2,3 |szt 8.0800 8.0800 Neumo
5.]14404, redukcije 168,3x114,3x2,6/2,6 |szt 7.0000 7.0000 Neumo
6.14404 , redukcje 88,9x60,3x2,3/2,0 szt 8.0800 8.0800 Neumo
7.14404 , rury b/szwu 114,30 x 3,00 mm |m |229.5000 229.500 Neumo
0
8./4404 , rury b/szwu 168,3 x 3,00 mm |m |535.3000 535.300 Neumo
0
9.14404, rury b/szwu 60,30 x 2,60 mm |m 10.3000 10.3000 Neumo
10./4404, trojniki 114,3 x 3,0 mm szt 1.0100 1.0100 Neumo
11./4404, trojniki 168,3 x 3,0 mm szt | 12.0000 12.0000 Neumo
12./4541, kotnierze 100/114,3 mm PN16|szt 8.0400 8.0400 Neumo
szyjkowe
13.14541, kotnierze 150/168,3 mm PN16|szt | 18.0900 18.0900 Neumo
szyjkowe
14.14541 , Kkotnierze 50/ 60,3 mm szyjko- |szt 6.0300 6.0300 Neumo
we
15.14541, kotnierze DN 150 zaslepiajgce|szt 1.0050 1.0050 Neumo
16./4541, kotnierze DN 50 zas$lepiajgce |szt 3.0150 3.0150 Neumo
17.|Acetylen rozpuszczony techniczny kg 6.1152 6.1152
18.|Argon gazowy sprezony spawalniczy |ms3 11.1360 11.1360
19.|azot gazowy sprezony techniczny osu- m3 | 15.0000 15.0000
szony
20.|czysciwo bawetniane kg 2.1000 2.1000 ICB_
SRED-
NIE
21.|Drut do spaw.niepokryty SPG1 fi 0,8- |kg 0.3346 0.3346
6,0 mm
22.|Drut stalowy do spawania stali kg 83.4040 83.4040
OH18N9 niepokryty fi 1,2mm
23.|Elektrody specjalne do spawania stali |szt | 27.9720 27.9720
0H18N9, 3,25mm
24.|Elektrody stalowe do spawania stali  |kg 0.3346 0.3346 ICB_
weglowych $r.3.25 mm SRED-
NIE
25.|Emalia epoksydowa chemoodporna- |dm3| 7.9636 7.9636
czerwona
26.|Farba chlorok.do grunt.chemood.- dm3| 13.8900 13.8900
czerw.tlen
27.|Kotnierz stalowy zaslepiajacy 1,6MPa |szt 0.0940 0.0940
25 mm
28.|Kotnierz stalowy zaslepiajacy 1,6MPa |szt 0.2120 0.2120
40 mm
29.|Konstrukcja wsporcza 1,1 - 5,0 kg kg |557.6200 557.620
0
30.|Kurek kulowy, kotnierzowy PN16 typ |szt. 4.0000 4.0000 Andrex
DP-23K-DN100-K4-C1-T1-Z ze stali
1.4404
31.|Kurek kulowy, kotnierzowy PN16 typ |szt. 7.0000 7.0000 Andrex
DP-23K-DN150-K4-C1-T1-Z ze stali
1.4404
32.|Kurek kulowy, kotnierzowy PN16 typ |szt. 6.0000 6.0000 Andrex
DP-23K-DN50-K4-C1-T1-Z ze stali
1.4404
33.|Myd#a techniczne kg 1.5000 1.5000
34.|Nakretki stalowe $redniodoktadne ze |kg 1.2600 1.2600
stali nierdzewnej M12 wg PN-86/M-
82144
35.|Nakretki stalowe $redniodoktadne ze |kg 2.1600 2.1600
stali nierdzewnej M16 wg PN-86/M-
82144
36.|Nakretki stalowe $redniodoktadne ze |kg 9.6900 9.6900
stali nierdzewnej M20 wg PN-86/M-
82144
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37.|Podktadki stalowe doktadne ze stali kg 0.8100 0.8100
nierdzewnej M12 wg PN-85/M-82008
38.|Podkiadki stalowe doktadne ze stali kg 1.5200 1.5200
nierdzewnej M16 wg PN-85/M-82008
39.|Podktadki stalowe doktadne ze stali kg 5.3200 5.3200
nierdzewnej M20 wg PN-85/M-82008
40.|Podpora przesuwna rurociggu PK-1  |kpl. | 10.0000 10.0000 HILTI
dla rurociagu DN150 z obejma firmy
HILTI typ MI=PS 2/1 150/85 wraz z
przektadka z gumy
41.|Podpora przesuwna rurociggu PP-1  |kpl. | 73.0000 73.0000 HILTI
dla rurociggu DN150 z obejma firmy
HILTI typ MI=PS 2/1 150/85 wraz z
przektadkg z gumy
42.|Podpora przesuwna rurociggu PP-2  |kpl. | 31.0000 31.0000 HILTI
dla rurociagu DN100 z obejma firmy
HILTI typ MI=PS 2/1 100/85 wraz z
przektadka z gumy
43.|Podpora punktu statego rurociggu PS- |kpl. 4.0000 4.0000 HILTI
1 dla rurociggu DN150 z obejma firmy
HILTI typ MI=PS 2/1 150/85 wraz z
przektadkg z gumy
44.|Podpora punktu statego rurociggu PS- |kpl. 4.0000 4.0000 HILTI
2 dla rurociggu DN100 z obejma firmy
HILTI typ MI=PS 2/1 100/85 wraz z
przektadka z gumy
45.|rozcienczalnik do wyrobow epoksydo- |dm3| 1.0001 1.0001
wych ogdlnego stosowania
46.|rozcienczalnik do wyrobdéw poliwinylo- |dm3| 1.1112 1.1112
wych i chlorokauczukowych ogdélinego
stosowania
47.|Rura stalowa bez szwu czarna, Fi 33, |m 3.5250 3.5250
7/3,6
48.|Rura stalowa czarna fi 48,3/3,2 mm  |m 7.9500 7.9500
49.|Samoprzylepna tasma informacyjna  |m 60.8000 60.8000
do oznakowania trasy rurociagéw (op.
50mb)
50.|Sruby stalowe $redniodoktadne ze sta-|kg 5.7600 5.7600
li nierdzewnej M12 wg PN-85/H-82105
51.|Sruby stalowe $redniodoktadne ze sta-|kg 10.2400 10.2400
li nierdzewnej M16 wg PN-85/H-82105
52.|Sruby stalowe sredniodoktadne ze sta-|kg 45.6000 45.6000
li nierdzewnej M20 wg PN-85/H-82105
53.|Sruby stalowe zgrubne z tbem szes- |kg 2.2260 2.2260
ciokatnym z nakretkami i podktadkami
54.| Tabliczka identyfikacyjna 52x100 szt | 17.0000 17.0000
55.| Tabliczka identyfikacyjna 52x100' szt 1.0000 1.0000
56.|Tlen sprezony techniczny w butlach  |m3 2.7881 2.7881
pow.6m3
57.tlen techniczny m3 16.0000 16.0000
58.|Uszczelka b/azbestowa ptaska fi szt 8.6400 8.6400
100mm
59.|Uszczelka b/azbestowa ptaska fi szt | 20.1400 20.1400
150mm
60.|Uszczelka b/azbestowa ptaska fi szt 9.9000 9.9000
50mm
61.|utwardzacz do wyrobdw lakierowych |dm3| 4.5374 4.5374 ICB_
epoksydowych poliamidowy SRED-
NIE
62.|Zawiesia i mocowania do rur fi 100 szt 3.0000 3.0000
mm_HILTI (obejma+imadetko+pret)
63.|Zawieszenia ruchome ciggnowe typ A-|szt 6.0000 6.0000
1, do rur Fi 150 mm
64.|Zawor bezpieczenstwa membranowy |szt 0.2120 0.2120
gwintowany typ SYR 2115 1 1/2"
ci$n.otwarcia 6 bar
65.|Zawor bezpieczenstwa membranowy |szt 0.0940 0.0940
gwintowany typ SYR 2115 1"
ci$n.otwarcia 6 bar
66.| materiaty pomocnicze zt
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